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Vite specifica per impieghi esterni, in ambienti umidi 
e marini o dove ci siano atmosfere industriali ed 
“aggressive”.

La Panelvit ® INOX è prodotta in Acciaio Inossidabile 
Austenitico A2, per garantire un’ottima protezione contro i 
fenomeni di corrosione e ruggine.

La vite PANELVIT ® INOX, pur non essendo trattata 
termicamente, si inserisce senza preforo anche in legni duri 
e consente un avvitamento sicuro e veloce.

Ciò grazie a:
- un materiale duro/incrudito, che evita la rottura

della vite e lo spanamento della cava;
- la lubrificazione   MUSTAD, che riduce lo sforzo

di avvitamento fino al 50% (vedi grafico);
- il filetto profondo, liscio e tagliente;
- la punta ad ogiva.

Il trattamento di passivazione dona alla vite un aspetto 
estetico lucido e brillante duraturo nel tempo.

Sforzo di avvitamento di una Panelvit ® lubrificata con  
rispetto ad una vite non lubrificata.

 Dati tecnici e dimensionali, pag. 89.
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CONFEZIONAMENTO

TESTA CILINDRICA                                                                                                              (TC)

D
max 4,90 5,90 6,90 7,90 8,80 9,80 11,75

min 4,60 5,60 6,54 7,54 8,44 9,44 11,32

K max 2,00 2,25 2,60 2,80 3,00 3,50 4,10

TESTA SVASATA PIANA                                                                                                   (TSP)

D
max 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 12,00

min 4,70 5,70 6,64 7,64 8,64 9,64 11,57

K max 1,40 1,80 2,00 2,35 2,55 2,85 3,35

TESTA SVASATA CALOTTA                                                                                              (TSC)

D
max 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 12,00

min 4,70 5,70 6,64 7,64 8,64 9,64 11,57

f 0,71 0,66 0,89 1,02 1,17 1,17 1,57

K max 1,40 1,80 2,00 2,35 2,55 2,85 3,35

CAVE (quote in mm)

Diametro vite 2,5 3 3,5 4 4,5 5 6

Numero Cava PZ Z1 Z1 Z2 Z2 Z2 Z2 Z3

Numero Cava TX - T10 T20 T20 T20 T20 T30

FILETTATURA (quote in mm)

Diametro vite 2,5 3 3,5 4 4,5 5 6

d1
max 2,55 3,05 3,55 4,05 4,55 5,05 6,05

min 2,36 2,86 3,32 3,82 4,32 4,82 5,82

d2
max 1,59 1,99 2,35 2,67 2,81 3,11 3,75

min 1,40 1,80 2,12 2,44 2,58 2,88 3,52

        PUNTA OGIVA Lunghezza filettatura massimo 70 mm

Cava Cava

TESTA RIDOTTA                                                                                                           (AF - TD)

D
max 6,00 7,00 9,00

min 5,70 6,64 8,64

TESTA FUNGO CON COLLARE                                                                                            (FC)
Ø filetto: 5 mm tipo 947B Ø collarino: 5,80 mm Ø testa: 11 mm Cava PZ 2

Ø filetto: 5,5 mm tipo 208A Ø collarino: 5,90 mm Ø testa: 12,70 mm Cava TX 30

Ø filetto: 6 mm tipo 029B/312A Ø collarino: 5,90 mm Ø testa: 15 mm Cava TX 30

Ø filetto: 7 mm tipo 057A Ø collarino: 7 mm Ø testa: 17 mm Cava TX 30

DATI TECNICI E DIMENSIONALI


