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Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Campi d'impiego

HBB anta scorrevole 540-2510 mm

LBB 600-1650 mm con i carrelli anteriore e posteriore (portata max. 160 Kg)
Altezza maniglia 280, 400, 500 e 1050 mm

Entrata cremonese con cilindro 40 mm

Scostamento dell'anta a carrelli aperti 122 mm
ATTENZIONE! Per ante con LBB < 950 mm HBB max =2,5 xLBB

Avvertenze:

e Rispettare le dimensioni minime e massime sopra riportate e il peso massimo ammissibile per anta.

e Lo sganciamento delle forbici dai pattini di scorrimento della guida superiore deve essere effettuato esclusivamente da
personale adeguatamente formato cosi come il successivo secondo montaggio. Loperazione & estremamente delicata
perché riguarda la sicurezza e l'incolumita delle persone.

e Rispettare le disposizioni dei produttori di profili prefiniti-barre, in modo particolare per quanto riguarda le possibili
limitazioni relative a dimensioni minime e massime, del peso anta e della distanza fra i punti di chiusura.

e Non apportare alcun tipo di modifica sui meccanismi.
o Utilizzare esclusivamente componenti AGB.

e Montare i meccanismi come illustrato nel presente schema di montaggio, osservando scrupolosamente le indicazioni
relative alla sicurezza.

e Osservare scrupolosamente le indicazioni relative alle viti di fissaggio: diametro, numero e posizione. Scegliere la lunghezza
appropriata in base al tipo di profilo del serramento. Tutte le viti dei binari e dei carrelli devono essere fissate nel profilo di
rinforzo o nell’alluminio dei profili alluminio-legno.

eNon applicare la ferramenta prima della verniciatura del serramento in legno; la verniciatura con ferramenta montata fa
decadere la garanzia.

e Le viti vanno avvitate diritte evitando di serrarle esageratamente compromettendone il fissaggio (spanatura).
e Non impiegare sigillanti a reticolazione acida o acetica che potrebbero causare la corrosione dei meccanismi.

e Proteggere il binario di scorrimento e le forbici superiori dai depositi di polvere, calce e calcinacci. In caso, provvedere al piu
presto alla pulizia ed evitare il contatto diretto dei meccanismi con l'umidita.

e Osservare scrupolosamente le indicazioni per spessorare il vetro.

e La forzatura dei meccanismi, l'eccessiva sollecitazione e I'utilizzo improprio del serramento scorrevole a ribalta possono
produrre malfunzionamenti e provocare la fuoriuscita del serramento dal binario di scorrimento e la caduta, causando cosi
gravi lesioni.

Se é prevedibile che in alcune particolari circostanze (utilizzo in scuole, asili, case di riposo ecc.) I'anta scorrevole a ribalta
venga sottoposta a forti sollecitazioni causate da brusche manovre di chiusura, occorre prendere gli adeguati provvedimenti,
qualiad es.:

- posizionare il paracolpi di fine corsa in modo tale da ridurre la corsa di apertura del battente;
- applicare la martellina con chiave per impedire un uso non autorizzato.
- utilizzare la serratura con cilindro per impedire un uso non autorizzato.

Nel dubbio consultare il servizio di assistenza di AGB.

Esclusione dalla responsabilita

AGB non si assume responsabilita per difetti di funzionamento, danneggiamento dei meccanismi e dei serramenti le cui cause
siano riconducibili a carenze di capitolato, alla non osservanza del presente schema di montaggio o alla manovra violenta sui
meccanismi, alla mancanza di manutenzione periodica come indicato nel presente manuale, alla mancanza di informazioni e
istruzioni al cliente finale, a difetti di posa, all'errato aggancio dei bracci forbice ai rispettivi pattini effettuato dal produttore o
dall'installatore dei serramenti, o da terze persone successivamente alla posa in opera.
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Informazioni Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Tipologie di apertura

Schema A

Un battente scorrevole ed un battente fisso.

L lﬁﬁjﬁ

Schema B Un battente scorrevole ed un battente ad anta
con montante centrale fisso.

F==R |

Schema C

Un battente centrale scorrevole e due battenti laterali fissi.
] [ I I A
[ & o S B
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Schema C1 Un battente centrale scorrevole e due battenti laterali ad anta
con montanti centrali fissi.

£ F;

Due battenti centrali coassiali, scorrevoli verso l'esterno e due battenti laterali fissi. Nodo
Schema E centrale, tra le due ante scorrevoli, con montantino a riportare e maniglia su entrambe le
ante scorrevoli.

] I [ ] I I
= =1
[ ]

Due battenti centrali coassiali, scorrevoli verso l'esterno e due battenti laterali fissi. Nodo

Schema E1 centrale, tra le due ante scorrevoli, con scambio battuta e maniglia su entrambe le ante
scorrevoli.

] i ] I
ff G e . Z I
——1 [ & 5 =
L J
Due battenti centrali coassiali, scorrevoli verso l'esterno e due battenti laterali ad anta.

Nodo centrale, tra le due ante scorrevoli, con montantino a riportare e maniglia su entrambe
Schema F le ante scorrevoli.

SRR

Ju

Due battenti centrali coassiali, scorrevoli verso l'esterno e due battenti laterali ad anta.
Nodo centrale, tra le due ante scorrevoli, con scambio battuta e maniglia su entrambe le
Schema F1 ante scorrevoli.

e SR
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Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Informazioni

Caratteristiche tecniche

Applicazioni

Su sistemi in LEGNO, indipendentemente da aria e battuta. Il
sistema Galileo Artech EVO SA consente di utilizzare una martellina
DK escludendo I'utilizzo di una maniglia dedicata.

Dimensioni

Il sistema Galileo Artech EVO SA prevede la costruzione di ante
scorrevoli con una larghezza battuta-battuta (LBB) compresa tra
600 e 1650 mm e un’altezza battuta-battuta (HBB) compresa tra
540 e 2510 mm.

Peso massimo

Il peso di ogni anta scorrevole attrezzata con la ferramenta Galileo
Artech EVO SA non deve superare i 160 kg.

Traverso inferiore

Galileo Artech EVO SA si puo applicare anche su sezioni di traverso
inferiore del telaio molto ridotte. La dimensione utile minima
concessa é data da una quota fissa (40 mm) + il sormonto della
battuta anta sul telaio.

B Galileo EVO SA

Campi di applicazione
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Per la posizione di chiusura, la maniglia DK dev'essere ruotata verso il basso fino alla posizione verticale solo dopo aver spinto I'anta in

chiusura.

L'aggancio automatico degli scrocchi consente di portare automaticamente I'anta in posizione di ribalta. Per raggiungere la posizione di
scorrimento, la maniglia dev'essere preventivamente ruotata verso l'alto fino alla posizione verticale (1) per consentire lo sganciamento

e poi essere portata in posizione orizzontale (3) per trascinare l'anta.

Pt

— «—
Posizione di Apertura a ribalta Scorrimento in Scorrimento in Apertura a ribalta Posizione di
anta chiusa direzione di apertura direzione di chiusura anta chiusa
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Operazioni preliminari Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Sequenza Operativa Diagonale A = Diagonale B

1

-

Verificare che i montanti e i traversi dell'anta e del telaio siano ortogonali (in squadra) rilevando
e confrontando le dimensioni delle diagonali (fig. 1).

2
3
4

-

Identificare lo “Schema di apertura” (vedi pag. 4).

-

Rilevare le misure HBB (fig. 2) e LBB (fig. 3) di ogni anta scorrevole.

=

Verificare che I'aria, tra la battuta dell'anta che porta la ferramenta e la corrispondente battuta
sul telaio che alloggia gli incontri, sia conforme a quella dichiarata dalla tipologia costruttiva del
serramento.

Sezione verticale Viti 3,5x30

] fig. 1

17

A
S %

5 13
|

| °s.
TE1 )
s

2

Viti 4x16 Scostamento anta

I
Il

Misura HBB (interno battuta-battuta anta)
\
I
\
I

In tal caso montare i carrelli prima della
ferramenta perimetrale.

[
—— : L ) 9 @ ©
o 2 [lo 1
\ Necessaria vite 5x40 oltre 130 Kg.

Pavimento

i NB. Tra il binario e il pavimento

bisogna lasciare almeno
5 mm di aria.

18 Spessorare per tutta la lunghezza del binario

fig. 2
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Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Operazioni preliminari

Sezioni orizzontali

Misura LBB (interno battuta-battuta anta) Luce laterale con vetrata fissa

ﬁ Iy [

ﬂb
Ly

SP

—

SB
‘||

——

=~ SPmax=122-3

Misura LBB (interno battuta-battuta anta)

Luce laterale con anta a sormonto

-

fig. 3 Con rosetta in plastica e martellina estraibile

SP max=(122-SB)-12-3

Con martellina DK con collo ribassato
SP max =(122-5B)-26,5-3

Con anta fissa avvitata (senza maniglia o rosetta)
SP max =(122-5B)-3

Montantino a riportare per schemi "E"

L

Scambio battuta per schemi "E"

|
[N

U

— U

Entrata cremonese 15 Entrata cremonese
da verificare a seconda da verificare a seconda
del profilo del profilo

N~ N~
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Operazioni su anta

Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Sequenza operativa

Dxﬂ

iy T
S e

Fresate per l'alloggiamento

della cremonese

L'asta e predisposta con una serie difori che
corrispondono alle varie altezza maniglia.
La parte mobile (maschera) deve essere
posizionata sull'asta secondo ['altezza
maniglia prevista per il GR utilizzato.
Dopo aver assemblato e posizionato la
dima sul montante, si devono eseguire
3 fori guida con una punta da 3 mm e
successivamente si pud procedere come
segue:

1) Con una punta a tazza diametro 25
mm, si allarga il foro centrale fino alla
base del canalino 16/12 mm. In questo
modo si crea l'alloggiamento sia per il
perno della martellina che per la scatola
del cremonese.

Sx

EIen
o5

O W

Y 30 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60 | 65

o e

Eyerey
500

(@)

88 mm (con E25 + E50 mm)

65 mm (con E15)

21,5

21,5

Forare con punta @3

ER
%

o]

Ao

o

L U S

Lavorazione R
opzionale solo per
Entrata 15 mm *

Entrata

* Se in corrispondenza del quadro maniglia si effettua
un foro @12 anziché @25 la lavorazione opzionale
€ necessaria.

0 w001
T

Piedino d'appoggio

l‘A 1
\ Maschera per fori iAsta fissa

Asta fissa
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Galileo Artech EVO SA - LEGNO Operazioni su anta

Posizionamento della forbice

Lubrificare almeno
una volta I'anno

Tacca di riferimento per
allineamento con centro anta

Lubrificare almeno
una volta I'anno

Regolazione scrocco di
ritenuta delle articolazioni

L Viti4x16 mm
| — 7,‘\/\; -
@oLlce S e
GR Lmm
0 480
1 670
© | o onr 2 1050
3 1400
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Operazioni su anta Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Esempio di sviluppo ferramenta per schema E - anta ricevente Dx
(cremonese con altezza maniglia fissa)

2 3

6
@ Confezione base forbici e accessori 29 29
M00501.00.YY - LBB = 600-720 27 =
M00501.01.¥Y - LBB = 721-1100 926
M00501.02.YY - LBB = 1101-1450
M00501.03.YY - LBB = 1451-1650
13 13

@ Confezione base accessori di larghezza EVO
M00901.01.YY - LBB = 600-1035 14 Componenti 15
M00901.02.YY - LBB = 1036-1260 _ bici -
MO0901.03.YY - LBB = 1261-1510 91 Forbici e pattini
M00901.04.YY - LBB = 1511-1650 (A 6  Profilo di copertura forbici
® . — 7 Tappo per profilo di copertura

Asta aremonese pr.ed's"om — 1  Profilo di copertura guida superiore

con incontri saldati ! > Guid '
A50122.00.02 - HBB = 610-810% ulda superiore
M40423.00.03 - HBB = 794-1010 3 Paracolpi superiore
M40423.00.04 - HBB = 994-1210 4 Tappo terminale guida superiore
mgg;'gg'gg - :gg = 1;321‘6‘:8 ) 19  Profilo di copertura barra di collegamento carrelli
M40423.00.07 - HBB = 1594-1810 20 Barra di collegamento carrelli
M40423.00.17 - HBB = 1634-1810 21 (opertura supporto carrello 8
M40423.00.08 - HBB = 1794-2110 22 Blocco di sganciamento fisso 1
M40423.00.09 - HBB = 1994-2310 23 Supporto profilo di copertura Il
M40423.00.10 - HBB = 2194-2510 10 24 Paracolpi inferiore
(® Asta di collegamento verticale - fissa 25  Binario inferiore
A50122.00.02 - HBB = 610-810 % @ — 8 Astacremonese predisposta con incontri saldati
A50122.00.03 - HBB = 794-1010 9  Monoblocco martellina - A50191.XX.00
A50122.00.04 - HBB = 994-1710 ® — 10 Astadi collegamento verticale - fissa
A50122.00.05 - HBB = 1194-1410 G - n i K X
A50122.00.06 - HBB = 1394-1610 Asta di collegamento orizzontale superiore %
A50122.00.07 - HBB = 1594-1810 @— 12 Astadi collegamento orizzontale inferiore con scrocchi %
A50104.00.17 - HBB = 1634-1810 13 Movimento angolare GR2 125x125 con 1 nottolino
AS0104.00.08 - HBB = 1794-2110 14 Movimento angolare GR2 125x125 con 2 nottolini
A50104.00.09 - HBB = 1994-2310 15 Moviment I . da ant
2501040010 - HBB = 2194-2510 ov!men 0 angolare §uper|ore per seconda anta

16  Movimento angolare inferiore per seconda anta
G Asta di collegamento orizzontale @ [ 17  Carrello anteriore
" ’""e""eLBB 18  Carrello posteriore |
140421.00.00 - LBB = 600-800 .
M40421.00.01 - LBB = 801-1000 Bl Incontro nottolino .
M40421.00.02 - LBB = 1001-1200 27 (opertura viti per incontro nottolino
M40421.00.03 - LBB = 1201-1400 28  Incontro scrocco ribalta
M40421.00.04 - LBB = 1401-1650 29  Incontro nottolino antieffrazione
’ . 14 16
G Asta di collegamento orizzontale % Seguire lorient to delle ast infi
inferiore con scrocchi eguire l'orientamento delle aste come in figura
M40420.00.00 - LBB = 600-800 13 13
M40420.00.01 - LBB = 801-1000 HBB max= 2,5xLBB
M40420.00.02 - LBB = 1001-1200 12 % — =
M40420.00.03 - LBB = 1201-1400 = = - S 26 B2
M40420.00.04 - LBB = 1401-1650 =27 26 EE3 =27
) " 29[ = 8 =27 28 29
© kit carrelli EVO 160 Kg 29
M40100.DX.16 - Dx
YY=91Bianco RAL 9010
94 Marrone
34 Cromato opaco
20

% Per HBB<610 mm utilizzare

i cremonesi con altezza maniglia T 23

variabile/centrale indicati nelle

pagine che seguono.

[] (] [} (] (] (] [} [} [} [} [} [} |

MANUALE TECNICO Galileo Artech EVO SA - LEGNO - ver. 5

’ AG B



Galileo Artech EVO SA - LEGNO Operazioni su anta

Esempio di sviluppo ferramenta per schema E - anta battente Sx
(cremonese con altezza maniglia fissa)

6
27 . - )
27 =25 27 Q Confezione base forbici e accessori
=25 24 53 =25 M00501.00.YY - LBB = 600-720
24 B2 = 24 B3 M00501.01.YY - LBB = 721-1100
= 1 % = M00501.02.YY - LBB = 1101-1450
M00501.03.YY - LBB = 1451-1650
13 13 ) -
@ Confezione base accessori di larghezza EVO
14 Componenti 14 M00901.01.YY - LBB = 600-1035
_ bici . M00901.02.YY - LBB = 1036-1260
5 Forbicie pattini MO0901.03.¥Y - LB = 1261-1510
(A) 6  Profilo di copertura forbici M00901.04.YY - LBB = 1511-1650
— 7 Tappo per profilo di copertura @ .
— 1  Profilo di copertura guida superiore Cremonese H man. fissa
5 Guida superiore B A50125.15.02 - HBB = 610-810 %
P . A50125.15.03 - HBB = 794-1010
3 Paracolpi superiore A50125.15.04 - HBB = 994-1210
9 4 Tappo terminale guida superiore A50125.15.05 - HBB = 1194-1410
17  Profilo di copertura barra di collegamento carrelli A50125.15.06 - HBB =1394-1610
b 8 (B} 18  Barra di collegamento carrelli :ggl;g:g% :gg _ :Zgﬂ:}g
1} 19 (opertura supporto carrello A50125.15.08 - HBB = 1794-2110
b 20  Blocco di sganciamento fisso 10 A50125.15.09 - HBB = 1994-2310
3 | 21 Supporto profilo di copertura A50125.15.10 - HBB = 2194-2510
5 P
5 @ 22 Pf’ra(_OlP' |nf‘er|0re ® Crem. con foro cilindro H man. fissa
—[ 23 Binario inferiore A50126.40.17 - HBB = 1634-1810
@ — 8 (remonese con altezza maniglia fissa A50126.40.08 - HBB = 1794-2110
®— 9 Cremonese con foro cilindro - altezza maniglia fissa A50126.40.09 - HBB = 1994-2310
~ @ — 10 Astadicollegamento verticale - fissa A50126.40.10 - HBB = 2194-2510
‘ﬁ @— 11 Astadi collegamento orizzontale superiore %  Aasta di collegamento verticale - fissa
O— 12 pstadi collegamento orizzontale inferiore con scrocchi % A50122.00.02 - HBB = 610-810%
13 Movimento angolare GR2 125x125 con 1 nottolino A50122.00.03 - HBB = 794-1010
14 Movimento angolare GR2 125x125 con 2 nottolini ﬁgg:ggggg - :EE = ??34?1?0
o oL QR Carrello anteriore 150122.00.06 - HBB = 1394-1610
16 Carrello posteriore A50122.00.07 - HBB = 1594-1810
24 Incontro nottolino A50104.00.17 - HBB = 1634-1810
X 25 Copertura viti per incontro nottolino :50104‘0003 - :gg =1794-2110
: 50104.00.09 - =1994-2310
p g nontoscororibalia AS0104.00.10 - HBB = 2194-2510
27 Incontro nottolino antieffrazione
G Asta di collegamento orizzontale
% Seguire l'orientamento delle aste come in figura superiore
14 14 M40421.00.00 - LBB = 600-800
M40421.00.01 - LBB = 801-1000
M40421.00.02 - LBB = 1001-1200
_ M40421.00.03 - LBB = 1201-1400
13 HBB max= 2,5xLBB 13 M40421.00.04 - LBB = 1401-1650
12 %
= — = = @ Asta di collegamento orizzontale
25 = inferiore con scrocchi
27 26 25= 26 27 M40420.00.00 - LBB = 600-800
eS¢ 27 M40420.00.01 - LBB = 801-1000
M40420.00.02 - LBB = 1001-1200
17 M40420.00.03 - LBB = 1201-1400
M40420.00.04 - LBB = 1401-1650
@ it carrelli EVO 160 Kg
19 M40100.5X.16 - Sx
YY=91Bianco RAL9010
18 94 Marrone
@) 34 Cromato opaco
LIPS
l
% Per HBB<610 mm utilizzare
‘ - - - - - - - - - - - - - - — i cremonesi con altezza maniglia

variabile/centrale indicati nelle
23 pagine che seguono.
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Operazioni su anta

Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Esempio di sviluppo ferramenta per schema E - anta ricevente Dx
(cremonese con altezza maniglia variabile/centrale)

el

m Confezione base forbici e accessori

M00501.00.YY -
M00501.01.YY -
M00501.02.YY -
M00501.03.YY -

@ Confezione base accessori di larghezza EVO
M00901.01.YY -
M00901.02.YY -
M00901.03.YY -
M00901.04.YY -

LBB = 600-720
LBB =721-1100
LBB = 1101-1450
LBB = 1451-1650

LBB = 600-1035

LBB = 1036-1260
LBB = 1261-1510
LBB = 1511-1650

@ Asta cremonese predisposta
con incontri saldati

A50111.00.11 - HBB = 540-712

M40425.00.02
M40425.00.03
M40425.00.04
M40425.00.05
M40425.00.06

@ Asta di collegamento verticale - variabile

HBB = 660-860
HBB = 820-1220
HBB = 1190-1610
HBB = 1590-2010
HBB = 1890-2510

A50111.00.11 - HBB = 540-712
A50111.00.12 - HBB = 660-860
A50111.00.13 - HBB = 820-1220
A50111.00.14 - HBB = 1190-1610
A50114.00.15 - HBB = 1590-2010
A50114.00.16 - HBB = 1890-2510

@ Asta di collegamento orizzontale

superiore
M40421.00.00 -
M40421.00.01 -
M40421.00.02 -
M40421.00.03 -
M40421.00.04 -

LBB = 600-800
LBB = 801-1000
LBB = 1001-1200
LBB =1201-1400
LBB = 1401-1650

G Asta di collegamento orizzontale
inferiore con scrocchi

M40420.00.00 -
M40420.00.01 -
M40420.00.02 -
M40420.00.03 -
M40420.00.04 -

LBB = 600-800
LBB = 801-1000
LBB = 1001-1200
LBB = 1201-1400
LBB = 1401-1650

O it carrelli EV0 160 Kg

M40100.DX.16 -

Dx

YY=91Bianco RAL 9010

94 Marrone
34 Cromato opaco

2

21=

14

o
10

13

Componenti 15

5  Forbici e pattini
6  Profilo di copertura forbici

7  Tappo per profilo di copertura

1 Profilo di copertura guida superiore

2 Guida superiore

3 Paracolpi superiore

4 Tappo terminale guida superiore

19  Profilo di copertura barra di collegamento carrelli
20 Barra di collegamento carrelli
21  Copertura supporto carrello
22 Blocco di sganciamento fisso
23 Supporto profilo di copertura
24 Paracolpi inferiore
25  Binario inferiore

8  Asta cremonese predisposta con incontri saldati

9  Monoblocco martellina - A50191.XX.00

10  Asta di collegamento verticale - variabile

11 Asta di collegamento orizzontale superiore %

12 Asta di collegamento orizzontale inferiore con scrocchi %
13 Movimento angolare GR2 125x125 con 1 nottolino
14 Movimento angolare GR2 125x125 con 2 nottolini
15 Movimento angolare superiore per seconda anta
16  Movimento angolare inferiore per seconda anta
17  Carrello anteriore

18 Carrello posteriore

26  Incontro nottolino

27  Copertura viti per incontro nottolino

28  Incontro scrocco ribalta

29  Incontro nottolino antieffrazione

% Seguire l'orientamento delle aste come in figura

HBB max= 2,5xLBB

=_5]29
B 26

13

= = E—TMW......

265538

8 =27 28
29[ =

20

12
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Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Operazioni su anta

Esempio di sviluppo ferramenta per schema E - anta battente Sx
(cremonese con altezza maniglia variabile/centrale)

2754 27
=25 =25
2453
13 13
14 Componenti 14
— 5  Forbici e pattini
@| 6 Profilo di copertura forbici
— 7 Tappo per profilo di copertura
\ — 1  Profilo di copertura guida superiore
2 Guida superiore
3 Paracolpi superiore
It 4 Tappo terminale guida superiore
17  Profilo di copertura barra di collegamento carrelli
- (8] 18  Barra di collegamento carrelli
1y 8 p 19  (Copertura supporto carrello 1
0 5 20  Blocco di sganciamento fisso
21 Supporto profilo di copertura
9 8 22 Paracolpi inferiore
— 23 Binario inferiore
= @ — 8 (remonese con altezza maniglia variabile/centrale 25
L ﬁ) @ — 9  (remonese con foro cilindro - altezza maniglia variabile/centrale
o @ — 10 Asta di collegamento verticale - variabile
@— 11 Astadi collegamento orizzontale superiore %
i O— 12 pstadi collegamento orizzontale inferiore con scrocchi %
13 Movimento angolare GR2 125x125 con 1 nottolino i
14 Movimento angolare GR2 125x125 con 2 nottolini
15  Carrello anteriore
" ® [ 16 Carrello posteriore
o 24 Incontro nottolino
25  Copertura viti per incontro nottolino
26  Incontro scrocco ribalta
p 27 Incontro nottolino antieffrazione
% Seguire l'orientamento delle aste come in figura
14 14
HBB max= 2,5xLBB 13
12 * =
= == RS 024
BE024 25=
26 25 26 27
27
17
18
21
[ (] [] [] © [] [] [] © © © © ©

BE

Q Confezione base forbici e accessori

M00501.00.YY - LBB = 600-720
M00501.01.YY - LBB = 721-1100
M00501.02.YY - LBB = 1101-1450
M00501.03.YY - LBB = 1451-1650

@ Confezione base accessori di larghezza EVO
M00901.01.YY - LBB = 600-1035

M00901.02.YY - LBB = 1036-1260

M00901.03.YY - LBB = 1261-1510

M00901.04.YY - LBB = 1511-1650

@ Cremonese H man. variabile
A50111.15.11 - HBB = 540-712
A50111.15.12 - HBB = 660-860
A50111.15.13 - HBB = 820-1220
A50111.15.14 - HBB = 1190-1610
A50111.15.15 - HBB = 1590-2010
A50111.15.16 - HBB = 1890-2510

@ Crem. con foro cilindro H man. variabile/centrale
A50114.40.15 - HBB = 1590-2010
A50114.40.16 - HBB = 1890-2510

@ Asta di collegamento verticale - variabile/centrale
A50111.00.11 - HBB = 540-712

A50111.00.12 - HBB = 660-860

A50111.00.13 - HBB = 820-1220

A50111.00.14 - HBB = 1190-1610

A50114.00.15 - HBB = 1590-2010

A50114.00.16 - HBB = 1890-2510

e Asta di collegamento orizzontale
superiore

M40421.00.00 - LBB = 600-800

M40421.00.01 - LBB = 801-1000

M40421.00.02 - LBB = 1001-1200

M40421.00.03 - LBB = 1201-1400

M40421.00.04 - LBB = 1401-1650

@ Asta di collegamento orizzontale
inferiore con scrocchi
M40420.00.00 - LBB = 600-800
M40420.00.01 - LBB = 801-1000
M40420.00.02 - LBB = 1001-1200
M40420.00.03 - LBB = 1201-1400
M40420.00.04 - LBB = 1401-1650

@ it carrelli EV0 160 Kg
M40100.5X.16 - Sx

YY=91Bianco RAL 9010
94 Marrone
34 Cromato opaco
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Operazioni su anta

Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Montaggio ferramenta sull'anta (con cremonese altezza maniglia fissa)

1) Applicare e fissare i quattro movimenti angolari.

2) Adattare gli elementi di collegamento verticali ed orizzontali alle

dimensioni del serramento, rifilando la parte con la zigrinatura.

NB. Utilizzare viti da 3,5x35 mm parzialmente filettate.

o Cremonese con altezza maniglia fissa

GR HBB Misura | Altezza |\, o, | Rasaplits
elemento | maniglia Inf. Sup.
2 610-810% 561 280 0 - 200
3 794-1010 761 400 1 - 216
4 994-1210 961 500 1 - 216
5 1194-1410 1161 500 1 - 216
6 1394-1610 1361 500 2 - 216
7 1594-1810 1561 500 2 - 216
7bis | 1634-1810 1561 1050 2 100 176
8 1794-2110 1861 1050 2 100 316
9 1994-2310 2061 1050 3 100 316
10 | 2194-2510 2261 1050 3 100 316
o Asta di collegamento verticale fissa
GR HBB Misura | Altezza |\, o | Resapilita
elemento | maniglia Inf. Sup.
2 610-810% 561 - 0 - 200
3 794-1010 761 - 1 - 216
4 994-1210 961 - 1 - 216
5 1194-1410 1161 - 1 - 216
6 1394-1610 1361 - 2 - 216
7 1594-1810 1561 - 2 - 216
8 1794-2110 1861 - 2 100 316
9 1994-2310 2061 - 3 100 316
10 | 2194-2510 2261 - 3 100 316
9 Asta di collegamento orizzontale superiore
GR LBB el":r':::o N°nott. | Rasabilita
0 600-800 551 - 200
1 801-1000 751 1 200
2 1001-1200 951 1 200
3 1201-1400 1151 1 200
4 1401-1650 1401 2 250

o Asta di collegamento orizzontale inferiore con scrocchi

GR LBB el"::::‘:o N°nott. | Rasabilita
0 600-800 551 - 200
1 801-1000 751 1 200
2 1001-1200 951 1 200
3 1201-1400 1151 1 200
4 1401-1650 1401 2 250

* Per HBB<610 uilizzare i cremonesi con altezza maniglia
variabile/centrale indicati nella pagina seguente.

Posizione nottolino

Parte rasabile orientata dalla
parte opposta della maniglia.

Anta Sx

Altezza maniglia

= =

Parte rasabile orientata verso la
maniglia (scrocchi non reversibili).

Parte rasabile orientata

verso la maniglia.

Anta Dx

1

.

Altezza maniglia

Posizione nottolino

= = =

Parte rasabile orientata dalla parte
opposta della maniglia (scrocchi
non reversibili).

14
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Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Operazioni su anta

Montaggio ferramenta sull'anta (con cremonese altezza maniglia variabile/centrale)

1) Applicare e fissare i quattro movimenti angolari.

2) Adattare gli elementi di collegamento verticali ed orizzontali alle

dimensioni del serramento, rifilando la parte con la zigrinatura.

NB. Utilizzare viti da 3,5x35 mm parzialmente filettate.

o Cremonese con altezza maniglia variabile

GR LBB el"::::o N°nott. | Rasabilita
0 600-800 551 - 200
1 801-1000 751 1 200
2 1001-1200 951 1 200
3 1201-1400 1151 1 200
4 1401-1650 1401 2 250

GR | HBB Misura | Atezza |\, o, | Resapiltd
elemento | maniglia Inf. Sup.
1 540-712 462 270+356 0 86 86
2 660-860 610 330+430 1 100 216
3 820-1220 970 394:610 1 216 216
4 1190-1610 1360 589+805 2 216 216
5 1590-2010 1760 789+1005 2 216 216
6 1890-2510 2260 939+1255 4 316 316
o Asta di collegamento verticale variabile
GR HBB Misura | Altezza |\ o | Resabilita
elemento | maniglia Inf. Sup.
1 540-712 462 - 0 86 86
2 660-860 610 - 1 100 216
3 820-1220 970 - 1 216 216
4 1190-1610 1360 - 2 216 216
5 1590-2010 1760 - 2 216 216
6 1890-2510 2260 - 4 316 316
o Asta di collegamento orizzontale superiore
GR LBB Misura | o tt. | Rasabilita
elemento

0 600-800 551 - 200

1 801-1000 751 1 200

2 1001-1200 951 1 200

3 1201-1400 1151 1 200

4 1401-1650 1401 2 250

o Asta di collegamento orizzontale inferiore con scrocchi

Altezza maniglia

Parte rasabile orientata dalla
parte opposta della maniglia.

Anta Sx

o
c
o
S
=]
o]
c
o
c
Qo
N
wv
o
o
- o

= = =

Parte rasabile orientata verso la
maniglia (scrocchi non reversibili).

Parte rasabile orientata
verso la maniglia.

Anta Dx

I

8
=)
O = ¢
g €
c| 8
g2l e
R <
S
O
Parte rasabile orientata dalla parte
opposta della maniglia (scrocchi
non reversibili).
MANUALE TECNICO Galileo Artech EVO SA - LEGNO - ver. 5 15

A G B



Operazioni su anta Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Applicazione dima foratura carrelli

1) Mandare la dima (a) art. M01301.00.00 in appoggio alla spina nella posizione come indicato in fig. 1 per avere i
carrellia 17 mm dal filo battuta anta (fig. 2 e 3) e in battuta sul traverso inferiore e sul montante dell'anta scorrevole.
2) Esequire i 6 fori (b) con punta da 4 mm, profondita 40 mm.
Con ante di peso > 130 Kg eseguire anche il foro supplementare (c) per il fissaggio della vite dall' interno battuta (vedi
fig. 2 a pag. 6). Ribaltare la dima ed eseguire la foratura per l'altro carrello.

fig. 2

17 ;
4’#
o &)
~ O
”¢
~
[73)
™M
<

fig.3
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Galileo Artech EVO SA - LEGNO Operazioni su anta

Applicazione dei carrelli

1) Fissare bene i carrelli anteriore e posteriore all'anta utilizzando viti 5x50 mm.

2) Centrare e fissare i supporti (c) per profilo di copertura in appoggio al traverso inferiore utilizzando viti 5x40 mm.
(indicativamente & necessario un supporto per ogni metro di profilo).

3

-

Appoggiare l'asta di collegamento (b) al carrello anteriore (fig. 1), tracciare in corrispondenza del segno del carrello
posteriore e tagliare a misura.

Inserire I'asta di collegamento nel carrello posteriore e fissare con vite a testa esagonale.
Per stringere utilizzare una chiave a brugola da 4 mm (coppia torcente 10-11 Nm).

Inserire I'asta di collegamento nel carrello anteriore.
Tenere il carrello posteriore in posizione di chiusura.
Fare attenzione alla posizione in parallelo dei carrelli anteriore e posteriore.

Fissare I'asta di collegamento nel carrello anteriore con vite a testa esagonale (coppia torcente 10-11 Nm).

2
2 2
3|
1 Spessore portante
3] R 2l Spessore distanziatore
3 [0 Spessore distanziatore per punti di chiusura.
Lo spessoramento viene effettuato alla fine.
2
| 1 1
I

* Con ante di peso > 130 Kg applicare una vite
17 da interno battuta come raffigurato a pag. 6

H | ) . :DFX' -

— N T = b : (<]
3 7o) zél 3
§ 3 b 3 i
| 54 o 54 |
A Lunghezza asta= LA-403 "
\
Lunghezza profilo di copertura= LA-108
GR L mm
fig. 1
1 1000
2 1475
3 1475
4 1975
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Operazioni su telaio Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Posizionamento dima per incontri nottolino dei movimenti angolari
schema A

A52099.03.01 A52099.03.01

=

Anta scorrevole Sx

Anta fissa

=l

A52099.03.01

18 m MANUALE TECNICO Galileo Artech EVO SA - LEGNO - ver. 5



Galileo Artech EVO SA - LEGNO Operazioni su telaio

Posizionamento dima per incontri nottolino dei movimenti angolari
schema E

DX SX

A52099.03.01
A52099.03.01

Anta scorrevole Sx

A52099.03.01
A52099.03.01

1
-K‘D -
dJ

A52099.03.01

Rif. centro aria

| | Aria

I

T
f
Aria

T

A52099.03.01

1

Anta ricevente Dx

A52099.03.01

A52099.03.01
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Operazioni su telaio Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Posizionamento dime per incontri nottolino e scrocco ribalta - schema A Sx (con
cremonese altezza maniglia fissa)

Dima per incontri scrocco e nottolino su traverso inferiore,
nottolino su traverso superiore

MO01304.05.00 - GR. 0
MO01304.05.01 - GR. 1
MO01304.05.02 - GR. 2
MO01304.05.03-GR. 3
MO01304.05.04 - GR. 4

Dima per incontri cremonese altezza maniglia fissa
A52099.07.00 (per incontri cremonese GR. 2)

A52099.07.01 (per incontri cremonese GR. 3 - GR. 7)
A52099.07.02 (per incontri cremonese GR. 7bis - GR. 10)

I:HEE\@\ Eezo] E==] Joga GEso| M01304.05.04
Y v N NB. Posizionare gli incontri nottolino
- nella parte Sx o Dx della dima
%m = PeEne] E== °€2 Ede 2550 | V101304.05.03 ’

secondo la mano dell'anta come
indicato nell'etichetta della dima.

] A52099.07.01

=

.

E==]

ot
o
S
~
o
2
Anta scorrevole Sx <
8 <
~
=3
(o)
[N}
o
o
<
I Anta fissa
T

(=59

B

i

—
<

[

s W |

n n g ~

M01304.0500 [ [0EF=e] [eE Tl | 8 2

~ o))

] 2 S

M01304.05.01 L o= =e| B s
—
| |
L |

NB. Posizionare gli incontri scrocco e nottolino nella parte
M01304.05.02 Cex ) B

Sx o Dx della dima secondo la mano dell'anta come
indicato nell'etichetta della dima.

MO01304.05.03

°E3

Il n
M01304.05.04 oE @ Do 0T @me) °ET @me| Cexxar) EmEE

20
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Galileo Artech EVO SA - LEGNO Operazioni su telaio

Posizionamento dime per incontri nottolino e scrocco ribalta - schema A Dx (con
cremonese altezza maniglia fissa)

Dima per incontri scrocco e nottolino su traverso inferiore, Dima per incontri cremonese altezza maniglia fissa
nottolino su traverso superiore A52099.07.00 (per incontri cremonese GR. 2)

MO01304.05.00 - GR. 0 A52099.07.01 (per incontri cremonese GR. 3 - GR. 7)
MO01304.05.01 - GR. 1 A52099.07.02 (per incontri cremonese GR. 7bis - GR. 10)

MO01304.05.02 - GR. 2
MO01304.05.03 - GR. 3
MO01304.05.04 - GR. 4

[E#\EE\EE\ lEs s E==] |okn &30 MO01304.05.04
NB. Posizionare gli incontri nottolino Y v
nella parte Sx o Dx della dima
i) =& =) = = =
secondo la mano dell'anta come Rl h = ﬂ s °G2) E3e M01304.05.03

indicato nell'etichetta della dima.

MO01304.05.02

|

\
oEz) EDo| ol
la————(—

| L
! (1§ g
f e I 5
:
3
T ]
JL b= <
~
=)
[N}
(o)}
o
o
wn
E <
2]
Anta fissa I
o
S
~
S
&
S Anta scorrevole Dx
wn o
< S
S
[
(o))
o
o
wn
<<
B
18
)
~
S
(=)
(o))
5 b
o i
N :
| < |
i t
n n Il
\ leEe=e| [oEFoe| \Elﬂlﬁfj M01304.05.00
___n_ B 7
=) == fm28E ] M01304.05.01
l© o) 0 O
o= 7 o 0T EFHe

NB. Posizionare gli incontri scrocco e nottolino nella parte
Sx o Dx della dima secondo la mano dell'anta come

oEF o ]S M01304.05.02
indicato nell'etichetta della dima.

[ @@% M01304.05.03
Inl n
& @Be| leEF e [FH[E8 M01304.05.04
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Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Operazioni su telaio

ibalta - schema E

INO @ SCrocco r

tri nottol

Posizionamento d

Dima per incontri cremonese altezza maniglia fissa

A52099.07.00 (per incontri cremonese GR. 2)
A52099.07.02 (per incontri cremonese GR. 7bis - GR. 10)

A52099.07.01 (per incontri cremonese GR. 3 - GR. 7)

ime per incon

304.05.02-GR. 2
304.05.03-GR.3
304.05.04 - GR. 4

304.05.01-GR. 1

Dima per incontri scrocco e nottolino su traverso inferiore,
304.05.00-GR.0

nottolino su traverso superiore

Mo
Mo
Mo
Mo
Mo

¥0'S0'70E LOW _HT%EE

_wEeL [oE2) EB9]

£0'S0'70€ LOW _HT@@EHE
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SWO0D BIUE,||9P OUBW B| OPUODIIS BWIP B[|9P X O XS
S)ed e||au 0UIj0330U S 033040s L13UODUI 1|6 21eUOIZISO4 *GN

— i

XS 9|0A24100S eluy

Rif. centro aria

X 91U2A901J _JUY

r A52099.07.00

N .
I | 0]
I 1
‘eWIp e[|ap B113Yd113,||au 01edIpul | ] 00'SO¥0€LOW
SWOD BlUE,||]9P OUBW B| OPUOISS -
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eET
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Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Operazioni su telaio

Posizionamento incontri aria 12 mm - schema A Sx (con cremonese altezza maniglia fissa)

1066 (GR.4)
726 (GR.3)
526 (GR.2 e 4)
466 (GR.1)
86 68
¥ -
T el ~Y sl gl ag
® %T‘*46 ;“; 46 46 46 : Q9
:v = I —_
v S SN
| 1 i2s
| Aria 12 Ari 123 =y _é
| Sl RE|SRe
| | ocoocooc
! ‘ VoYl
; | ——=| &
T F ‘ A V)
! | Y
| | =
i Anta scorrevole Sx :
o :
-~ é’tl
S . | |
— S | :
| © | ‘
IS5 8 o : )
o~ NSRS < g
o e oo | f |
SACACA N | |
——Z| © | |
ox | T ! !
Iz £ @ | i
o oo | 1 Anta fissa
gL | Incontro Incontro |
=9 ‘WT» scrocco ribalta scrocco ribalta |
~N o : < |
e 4‘6 46 46 4‘6 46 gﬁ;'
0 | 1 ®
0 I > 7‘ > i I
A, L’ﬁ””i””i”’ﬁ”’i 77777 i””l °©
68 | 86
235 (GR.0+4)
726 (GR.3)
526 (GR.2 e 4)
466 (GR.1)
1066 (GR.4)
1183 (GR:4)
983 (GR.3)
783 (GR.2)
583 (GR.1)
383 (GR.0)
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Operazioni su telaio

Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Posizionamento incontri aria 12 mm - schema A Dx (con cremonese altezza maniglia fissa)

1048 (GR4) .
708 (GR.3)
508 (GR.2 e 4)
448 (GR.1)
68 86
P S—————— N e —— + (R S——
Y L - M g~ Mﬁg 2
s Y . = <
2 Iﬁ < :
s |33 || |
"_J; gy : Aria 12 Aria 12 |
2 — o i
~sa| NS S :
oC o oo | |
~ CACACE | |
S ZZZ ! o
52 833 E uE
VY| ——— ‘ !
g | |
- 1 Anta scorrevole Dx !
, i g |
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10
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Zioni su

Opera

Galileo Artech EVO SA - LEGNO

ia 12 mm - schema E (con cremonese altezza maniglia fissa)
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Operazioni su telaio Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Posizionamento dime per incontri nottolino e scrocco ribalta - schema A Sx (con
cremonese altezza maniglia centrale)

Dima per incontri scrocco e nottolino su traverso inferiore,
nottolino su traverso superiore

MO01304.05.00 - GR. 0
MO01304.05.01 - GR. 1
MO01304.05.02 - GR. 2
MO01304.05.03-GR. 3
MO01304.05.04 - GR. 4

=
&

eEE e
U U

o€z E3e] MO01304.05.04

NB. Posizionare gli incontri nottolino
nella parte Sx o Dx della dima

M01304.05.03 secondo la mano dell'anta come

indicato nell'etichetta della dima.

PR =

e e =)
U U

| ] A52099.18.99

Il C——
Eﬁ’ﬂﬂﬂ pEise leeime | M01304.05.00 _
I
’\ﬁ\! {
i '
~
& +
o~
&
= [aa)
I
\
|| I
Anta scorrevole Sx
= N Anta fissa
o o
< &
€ a
® T
N
2
<C
e
=
|
!
Il n
M01304.05.00 | Eg=e [o=F=e)
M01304.05.01 [ [oEE=e||lee3 EBe| [
M01304.05.02

NB. Posizionare gli incontri scrocco e nottolino nella parte
Sx o Dx della dima secondo la mano dell'anta come
indicato nell'etichetta della dima.

MO01304.05.03

n_rn n n
oEm =3e| oEE e

MO01304.05.04
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Galileo Artech EVO SA - LEGNO Operazioni su telaio

Posizionamento incontri aria 12 mm - schema A Sx (con cremonese altezza maniglia centrale)

1066 (GR.4) R
726 (GR.3)
526 (GR.2e4)
466 (GR.1)
86 68
v —
T lagl Y ael 0 Jagl ael
* L 46 {( 46 46 46 | g
y < = \ y
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He——— |
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: Iw g 44‘»47
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Q | o
T : *J?
) | | S
RN 113 &
N 5 | ‘ PR =
S I 2 | Sl 29f &
Sl | e | 8§
g 2 L] 1|28
¥ vy ™ N | B B R
=5 : : 9
o m w Anta scorrevole Sx i A
ol 29 | 1 <
g 3 | J¥ Il g e
8 -9 ! o [ = I
~ o &8 | ) ¢ | R g
- : & : 3
g ! € |
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I 9 : ¥
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. “ i e g e O N N I B
68 86
235 (GR.0+4)
726 (GR.3)
526 (GR.2e 4)
466 (GR.1)
1066 (GR.4)
1183 (GR4)
983 (GR.3)
783 (GR.2)
583 (GR.1)
383 (GR.0)
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Operazioni su telaio Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Fresate per I'alloggiamento degli incontri nottolino aria 4 mm sui montanti
schema A Sx (con cremonese altezza maniglia fissa)

Tutte le fresate degli incontri devono essere eseguite utilizzando un pantografo attrezzato con anello guida da 27 mm e fresa da 16 mm.

1) Se i movimenti angolari hanno il nottolino a fungo sul lato montante, realizzare le fresate per l'incontro utilizzando la
la dima A20030.01.25 (a) con il lato da 65 in appoggio sul traverso (fig. 1).
2) inserire le dime A20030.01.27 (c) sull'asta A52015.01.01 (b) e posizionarla con il blocchetto di riferimento al traverso inferiore
(parte A4 in appoggio) (fig. 2).
3) Per battenti con altezza maniglia a 1050 mm si esegue la stessa operazione descritta al punto 2 ma utilizzando I'asta dime A52015.01.02.

4) Ripetere I'operazione dal lato opposto alla maniglia capovolgendo la dima completa di 180° (fig. 3).

A20030.01.25 a

- = i} =
AN

A20030.01.27

RN =

F\ A20030.01.27
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Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Operazioni su telaio

Anta scorrevole Sx

= b

L=

A20030.01.27

A20030.01.27

A20030.01.25

=

fig.3
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Operazioni su telaio

Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Fresate per I'alloggiamento degli incontri nottolino e scrocco ribalta aria 4 mm sui

traversi - schema A Sx

Anta scorrevole Sx

7

fig. 8

i :: o 4 a :‘: = - (: =
i I g I
i ® 11 ® 14
@ é; L@:E giﬁ
A20030.01.25 M01307.00.00 A20030.01.27 M01307.00.00

Fresate da 88 mm

®
@ A20030.01.25
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Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Operazioni su telaio

Posizionamento incontri aria 4 mm - schema A Sx (con cremonese altezza maniglia fissa)

1049 (GR.4)
709 (GR.3)
509 (GR.2 e 4)
449 (GR.1)
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v 1”t,,,j,J”‘ ,, 1. ,,,,,,,, L,,j,l,,,, ___[_ .
1 e
69 69
231 (GR.0+4)
709 (GR.3) NB. Per ante scorrevoli Sx utilizzare
509 (GR.2e 4) incontri scrocco ribalta Sx e
449 (GR.1) incontri nottolino Dx.
1049 (GR.4)
1179 (GR.4)
979 (GR.3)
779 (GR.2)
579 (GR.1)
379 (GR.0)

Incontro scrocco ribalta
aria 4, asse 9

rﬂ

© ‘

©

) W/

\—
/‘/\?’

M40707.01.02 (Sx)

©

M40707.DC.02 (Sx)

Incontro scrocco ribalta
aria 4, asse 13

Incontro nottolino
aria 4, asse 9

37

82

A514DX.01.02 (Dx)

Incontro nottolino
aria 4, asse 13

82

A48011.DC.02 (Dx)
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Operazioni su telaio Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Posizionamento incontri aria 4 mm - schema A Dx (con cremonese altezza maniglia fissa)

1049 (GR4) N
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Galileo Artech EVO SA - LEGNO

ia 4 mm - schema E (con cremonese altezza maniglia fissa)
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Operazioni su telaio

Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Applicazione del binario inferiore

1) Tagliare a misura il binario di scorrimento (b) (fig. 1).
2

-

Regolare la misura Y della dima art. M01303.00.00 (a) con riferimento
alla battuta interna (fig. 2).

3

-

4

-

Per un corretto funzionamento del sistema & necessario eseguire un
pre-foro da 3 mm su ogni foro vite (fig. 3), utilizzando la dima art.
M02030.00.05 (c). Fissare il binario con viti da 4x30 mm.

NB. Lasciare almeno 5 mm tra il binario ed il pavimento.
Spessorare il binario per tutta la lunghezza.

Posizionare il binario (b) sul traverso inferiore del telaio con l'aiuto delle
dime. Utilizzare almeno 2 dime per agevolare il corretto posizionamento.

fig. 1

LT= larghezza esterna telaio

Filo battuta anta

MB= lunghezza binario di scorrimento

MB = LT - 2X

Y = Sormonto + 6 |

fig. 2
Sormonto = battuta-aria

Es. aria=4mm battuta=15mm
sormonto =15-4=11mm
Y=11+6=17mm

| LT |
C ] I "
u\ T 1[% . .
@ ] I g
Pavimento
Listello compensatore da applicare
per tutta la lunghezza del binario.
GR Lmm
1 2400
2 2800
3 3300
4 4260

fig.3

B AG B
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»

Max. 90 mm

Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Operazioni su telaio

Applicazione della guida superiore

1) Tagliare a misura la guida superiore (b) (fig. 1).

2) Regolare le dime art. M02030.00.04 (a) secondo la misura Y con
riferimento alla battuta interna (fig. 2); appoggiare il blocchetto
superiore al telaio e fissarlo.

3) Posizionare la guida sul traverso superiore del telaio con l'aiuto
delle dime (fig. 3) e bloccare il tutto con morsetti.

4) Per un corretto funzionamento del sistema e necessario eseguire
un pre-foro da 3 mm su ogni foro vite (fig. 4), utilizzando la dima
art. M02030.00.05 (c).

Fissare la guida con viti da 4x30 mm.

5) Inserire nella guida i due pattini di sostegno.

—
A
£
‘
£

LT= larghezza esterna telaio

MG= lunghezza guida

fig. 1

_.____ Flobattutaanta = =

13

=i
=
| b=

Y 17 uY1

e

Y =13 + sormonto

77777777 e fig. 2
GR L mm
1 2400
2 2800
3 3300
4 3800

Y1 = min. 0 (afilo)

max. 25 mm

fig. 4

GR L mm
1 2400
2 2800
3 3300
4 3800
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Operazioni su telaio Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Applicazione del blocco di sganciamento fisso
(versione standard inserito nelle confezioni base)
1) Regolare la misura R della dima art. M01302.00.00 (a) per il posizionamento del blocco di sganciamento fisso (b) in funzione della battuta e aria del

serramento.
2) Fissare il blocco di sganciamento mediante le apposite brugole preassemblate (d) con chiave a brugola da 4 mm (coppia torcente 4 - 4,5 Nm).

Battuta Regolazione R
anta (B) mm Aria 12 mm
18 59
20 57
22 55

NB. Le quote valide con carrelli posizionatia 17 mm
dal filo esterno dell'anta.

Schema E

NB. E' necessario contrassegnare rispettivamente
I'anta principale e I'anta secondaria per evitare
false manovre.

DX ﬂ ﬂ SX Movimentare le ante scorrevoli solo nella
= sequenza indicata di seguito:

©) @

Apertura: prima l'anta principale (1) e poi quella
secondaria (2).

Chiusura: prima I'anta secondaria (2) e poi quella

Due battenti centrali coassiali, scorrevoli verso l'esterno e due principale (1).

battenti laterali fissi.
Nodo centrale, tra le due ante scorrevoli, con montantino a riportare
(nodo MR) e maniglia su entrambe le ante scorrevoli.
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Galileo Artech EVO SA - LEGNO Assemblaggio e regolazioni

Assemblaggio dell’anta sul telaio

1) Portare la maniglia in posizione orizzontale (apertura a ribalta).

2) Appoggiare I'anta scorrevole (a) sul binario inferiore (b) verificando che le ruote dei carrelli siano allineate nella posizione di
scorrimento sulla rotaia (fig. 1).

3) Portare I'anta scorrevole nella posizione verticale.

4) Allineare i pattini di sostegno (c) (precedentemente inseriti nella guida superiore) ai perni delle articolazioni dei movimenti
angolari. Infilare il perno (d) nel foro centrale del pattino e spingere il braccio articolazione fino a sentire lo scatto di aggancio (clack).
Ripetere il procedimento anche per I'altro braccio articolazione.

NB. Per sganciare i pattini inserire un cacciavite nei fori
laterali al perno, spingere e contemporaneamente
abbassare il braccio articolazione.

Applicazione dei paracolpi

Paracolpi inferiore posteriore:

1) Inserire la battuta (a) e il coperchietto di chiusura (b) nel
fine corsa (c) a seconda del verso di scorrimento.

2) Inserire il fine corsa nel binario di scorrimento ed avvitare
leggermente con chiave a brugola da 4 mm.

NB. Avvitare bene il fine corsa solo dopo aver inserito I'anta
scorrevole (coppia torcente 5 Nm).

Paracolpi superiore:

Per evitare la possibilita che I'anta scorrevole fuoriesca dal binario & necessario
posizionare un paracolpi sulla guida superiore.

1) Portare I'anta scorrevole in appoggio sul paracolpi inferiore posteriore.

2) Inserire il paracolpi superiore (a) nella guida superiore e spingerlo
fino a farlo appoggiare al pattino dell'articolazione superiore.

3) Portare I'anta scorrevole in posizione di chiusura.

4) Spostare per circa 2 mm il paracolpi superiore verso il lato di apertura
per compensare le tolleranze delle articolazioni.

5) Utilizzando una chiave a brugola da 4 mm, fissare il paracolpi
mediante |'apposita vite a brugola preasseblata (coppia torcente 5 Nm).

b
a
% ) )
k ATTENZIONE!!!
Nello smontaggio prevedere un adeguato
/ / sostegno dell’anta (2 persone) dopo lo

i sganciamento delle articolazioni superiori
/ / a per evitare danni a persone o cose.

1 NB. Onde evitare gravi incidenti nel caso in cui sia

\ necessario disinstallare I'anta scorrevole dal
[ serramento, I'operazione deve necessariamente
essere fatta da personale competente.
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Assemblaggio e regolazioni Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Inserimento dell'anta scorrevole

NB. L'aggancio non corretto dei bracci forbice puo provocare la caduta dell'anta e quindi
potenzialmente causare gravissime lesioni alle persone. E' pertanto necessario verificare che il
perno di innesto sia scattato in posizione corretta nel pattino di scorrimento.

1) Portare in posizione di ribalta i bracci forbice. Posizionare I'anta trasversalmente
rispetto al binario di scorrimento.

2) Far scattare i perni di innesto dei bracci forbice nei pattini di scorrimento.

3) Verificare il corretto aggancio facendo una trazione verso il basso.

Estrazione dell'anta scorrevole

Portare in posizione di ribalta i bracci forbice; inserendo con una leggera pressione
un cacciavite nell'apposito foro sbloccarli tirandoli verso il basso.

NB. Onde evitare gravi incidenti nel caso in cui sia
necessario disinstallare I'anta scorrevole dal

0 serramento, l'operazione deve necessariamente

essere fatta da personale competente.
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Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Assemblaggio e regolazioni

Applicazione delle coperture

Per facilitare eventuali regolazioni e per impedire che le coperture si rovinino durante il trasporto,

é consigliato applicarle in cantiere come ultima operazione.

Copertura dei carrelli (fig. 1-2)

1) Agganciare nel punto (1) indicato dalla freccia, il profilato di copertura dei carrelli

(a) precedentemente tagliato (vedi pag. 14).

2) Premere la copertura (a) verso il basso spingendola in avanti, punto (2), fino a

sentire lo scatto di aggancio.

NB. Perrimuovere la copertura, premere verso il basso e tirare.

Coperture supporto carrelli (fig. 2)

1) Applicare le coperture laterali (b) in plastica inserendole dalla parte superiore

nelle apposite feritoie.

2) Spingere le coperture verso il basso fino ad allinearle con il profilo di copertura.

Copertura guida superiore (fig. 2)

1) Inserire il profilato plastico di copertura (c) nella guida superiore fino a coprirla su

tutta la lunghezza.
2) Tagliare con una forbice la parte eccedente.

3) Applicare i tappi terminali (d).

Copertura della forbice (fig. 2-3)

Profilato in alluminio (e) da tagliare nella misura della
larghezza esterno anta meno 34 mm.

Posizionare il profilato in battuta come indicato in
fig. 3 e farlo agganciare a scatto nelle apposite sedi.
Montare i tappi laterali destro e sinistro (f).

1

Vite 3,5x30 mm /

fig. 3
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Rappresentazione grafica dell’applicazione delle coperture
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Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Assemblaggio e regolazioni

Regolazioni del sistema

Se necessario e possibile effettuare dopo l'inserimento del vetro la regolazione
dell'altezza dell'anta scorrevole in parallelo e ribalta.

Regolare I'altezza sui carrelli anteriore e posteriore con chiave a brugola

da 8 mm.

La regolazione dell'altezza € autobloccante.

NB. E'possibile spostare il paracolpi di fine corsa per I'entrata in centro
dell'anta.

Regolazione orizzontale della posizione
dell’anta
Per muover I'anta verso destra o sinistra é sufficiente spostare il blocco di

sganciamento considerando che il serraggio definitivo del blocco sia tale da
impedirne I'allentamento nel tempo.

Regolazione della pressione dell’anta (fig. 2)

Nel caso in cui I'anta non eserciti una corretta pressione, omogenea su tutto il
perimetro della guarnizione, regolare ogni nottolino con una chiave a brugola
da4 mm.

Il campo di regolazione dei nottolini é £ T mm (fig. 2).

fig. 2

Regolazione della funzione di ritenuta delle forbici (fig. 3)

Utilizzare una chiave a brugola da 4 mm

A

2.

sollevare :abbassare

+4 =—n -2

‘ I J chiave esagonale da 8 mm

fig. 1

Regolazione scrocco di

ritenuta delle articolazioni
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Manutenzione

Galileo Artech EVO SA - LEGNO

Manutenzione periodica

Per una funzionalita ottimale del sistema, si raccomandano
le seguenti operazioni da compiere periodicamente:

Ogni due settimane

1) Spazzolare il binario inferiore per togliere eventuali impurita
accumulate che potrebbero compromettere la scorrevolezza

E' necessario inoltre controllare:

1) Che i grani del blocco di sganciamento e dei paracolpi superiore
ed inferiore siano saldamente fissati per impedire la fuoriuscita
dell'anta scorrevole dal binario.

2) Che la ferramenta, soprattutto negli accessori “portanti’, non

delle ruote.

presenti evidenti segni di usura tali da compromettere la

funzionalita del sistema.

2) Aspirare la polvere che si accumula all'interno del binario.

Durante il montaggio, poi ogni anno

E' necessario lubrificare e/o ingrassare tutte le parti in

movimento, in particolare:

- I nottolini e gli incontri nottolino

NB. Onde evitare gravi incidenti nel caso in cui sia
necessario disinstallare I'anta scorrevole dal
serramento, l'operazione deve necessariamente
essere fatta da personale competente.

- Il blocco di sganciamento e gli incontri scrocco ribalta

- Glisnodi e i perni dei carrelli inferiori

- Glisnodi e i perni delle articolazioni superiori

- Le articolazioni dei movimenti angolari superiori (soprattutto la

parte delle asole ad “S")

- Laguida superiore in corrispondenza della superficie d'appoggio dei

pattini di sostegno

Problemi, cause e rimedi

PROBLEMA

CAUSA

RIMEDIO

L'anta in scorrimento
sbatte e non si aggancia

Maniglia in posizione di sganciamento

Portare la maniglia in
posizione orizzontale

Blocco di sganciamento
in posizione scorretta

Regolare la posizione del
blocco di sganciamento

Asta di giunzione allentata
o mal regolata

Regolare e bloccare I'asta di giunzione:
- Togliere la copertura dei carrelli
- Aprire I'anta

- Bloccare il grano del carrello posteriore
e allentare quello del carrello anteriore

- Chiudere I'anta

- Bloccare il grano del carrello anteriore

Carrelli alti o bassi

Regolare I'altezza dei carrelli

L'anta in scorrimento si aggancia
solo sul carrello anteriore

Asta di giunzione mal regolata

Regolare l'altezza dei carrelli

Maniglia “dura” e anta che
striscia in chiusura

Carrelli non allineati
Carrelli alti o bassi

Regolare I'altezza dei carrelli

l'anta chiude male o
con poca pressione

Nottolini regolati male

Regolare i nottolini di chiusura

Anta poco scorrevole

Binario inferiore
rovinato o sporco

Pulire e/o sostituire il
binario inferiore
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NOTE
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